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余姚乙酸钠收费

生成日期: 2025-10-29

乙酸钠应用场景少，*在复合调味料和膨化食品中可以用，这里需要提一下他的孪生兄弟——乙酸，又叫醋酸，
它的应用领域很丰富，可作为酸度调节剂使用，也可以稀释成厨房必备品——配制食醋。

双乙酸钠（Sodium Hydrogen Diacetate，简称SDA），从本质上来说，它是40%乙酸和60%乙酸钠组成的混合
物，所以叫「 双乙酸 」。

SDA**早被用作饲料防霉剂，因其对黄曲霉***有明显的压制作用。所以你会发现，随手搜一下“双乙酸钠”，
度娘就会关联“饲料”这个关键词。

1982年，SDA在美国被认可为GRAS（一般认为安全的，英文全称为Generally Recognized as Safe）,此后在
很多国家作为食品和粮食防霉保鲜剂大量使用。

乙酸钠还有别的叫法吗？余姚乙酸钠收费

3、用钠和碳酸氢钠处理醋酸钙而成。
4、醋酸钠的生产方法很多，可以用稀醋酸或醋酸钙与纯碱作用而得；也可以用钠与醋酸钙复分解而得。工业上
还常采用药厂和香料厂的下脚料回收醋酸钠。把628kg稀醋酸倒入反应器中，把200kg纯碱分次加入反应器中。
不搅拌，开动引风机抽气。反应平稳后开动搅拌，使纯碱和醋酸充分反应，然后打入蒸发器加热浓缩至液体密
度为1.24g/cm3时停止加热。反应液过滤后打入结晶器中，用NaOH调节Ph值为9.2，冷却至35℃结晶。抽去
表面母液，甩干结晶得到350kg白色粉末状产品。一次产率约为70%。余姚乙酸钠收费乙酸钠的功能及特点？
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现有很多环保公司用醋酸钠来进行污水的处理。其主要用途和使用方法及指标有什么讲究呢？
主要用途：
处理城市污水,研究泥龄(SRT)及外加碳源(乙酸钠溶液)对系统脱氮除磷效果的影响。以醋酸钠作为补充碳源,
对反硝化污泥进行驯化，之后利用缓冲溶液将反硝化过程中pH值的上升幅度控制在0.5范围内。反硝化菌可过
量吸附CH3COONa,因此在以CH3COONa为外加碳源进行反硝化时,可将出水COD值也能维持在较低水平。当
前所有城市及县城的污水处理想要达到排放一级标准就需要添加乙酸钠做碳源。

乙酸钠一般以带有三个结晶水的三水合乙酸钠形式存在。三水合乙酸钠为无色透明或白色颗粒结晶，在空气中
可被风化，可燃。易溶于水，微溶于乙醇，不溶于**。123℃时失去结晶水。但是通常湿法制取的有醋酸的味道。
水中发生水解。

物性数据

1、性状：无色透明结晶或白色颗粒

2、相对密度：1.45（三水合物）；1.528（ 无水物）

3、折光率：1.464

4、熔点（℃）：324

5、溶解性：易溶于水，稍溶于乙醇、**。

计算化学数据

1、疏水参数计算参考值（XlogP）：无

2、氢键供体数量：0
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3、氢键受体数量：2

4、可旋转化学键数量：0

5、互变异构体数量：无

6、拓扑分子极性表面积：40.1

7、重原子数量：5

8、表面电荷：0
乙酸钠和醋酸钠的区别是什么？

发酵豆制品

豆酱在夏季极易长醭发霉，加脱氢乙酸钠0.01%-0.03%于豆酱中，可以防止6个月不霉变。在对成熟的腐乳的防
霉试验中，脱氢乙酸钠用量为0.03%时，可防腐6个月，腐乳不变霉，而苯甲酸钠用量为0.1%时，不到3个月就发
生了霉变。

复合调味料    

蛋黄酱、沙拉酱及其他复合调味料营养丰富，含水量高，极易发霉变酸，加入脱氢乙酸钠0.05%，能有效遏制霉
变发酸。

熟肉制品、预制肉制品

卤肉时，在卤水中加入脱氢乙酸钠，可以在产品表面形成保护膜，防止肉发粘，变味，长霉。肉类小吃、凤翅、
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鸡爪、鸭肫、肉干等，制作时和调味料混合均匀，拌和到产品中。肉肠等加工产品直接加入本品即可，用量为
成品的0.5g/kg，也可以用本品0.3%溶液喷淋或浸渍肠衣用于防霉。
谁了解乙酸钠，宁波中鹏化工有限公司的乙酸钠怎么样啊？余姚乙酸钠收费

乙酸钠的化学反应是什么？余姚乙酸钠收费

乙酸钠（又叫醋酸钠）无色无味的结晶体，在空气中可被风化，可燃。易溶于水，微溶于乙醇，不溶
于**。123℃时失去结晶水。通常湿法制取的有醋酸的味道。水中发生水解。

早先，人们已知的有机物都从动植物等有机体中取得，所以把这类化合物叫做有机物。到19世纪20年代，科学
家先后用无机物人工合成许多有机物，如尿素CO(NH2)2、醋酸CH3COOH、脂肪等等，从而打破有机物只能从
有机体中取得的观念。但是，由于历史和习惯的原因，人们仍然沿用有机物这个名称。
余姚乙酸钠收费

宁波中鹏化工有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦想有目标，有组
织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在浙江省宁波市等地区的化工行
业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望
未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的
完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的的企业精神将**宁波中鹏化工和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一
直以来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢
得市场，我们一直在路上！


