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云南冲压件密封性检测仪优势

生成日期: 2025-10-28

气密性检漏仪对气体进行加压，气体会在产品与模具之间的空间形成一层气膜，然后又是切断气源，检测
气体压力是否下降，如果有漏气，气体就会漏入产品里面去，没有下降就好了。在充气后关闭气源，使用仪器
内部的压力传感器监测产品充气后压力的变化。当产品没有充气孔时，设计一个包装产品的模具，然后通过模
具向产品表面充气，切断气源，利用内部仪表板压力传感器监控产品充气后的压力变化。气密性检漏仪的测试
历史数据存入仪器中，可进行测试数据的追溯查询。检测仪主要应用于电力工业。云南冲压件密封性检测仪优
势

真空检测仪采用磁控放电法进行测量。将真空开关灭弧室的两触头拉开一定的距离，施加电场脉冲高压，
将灭弧室置于螺线管圈内或将新型电磁线圈置于灭弧室外侧，向线圈通以大电流，从而在灭弧室内产生与高压
同步的脉冲磁场。这样，在脉冲强磁场和强电场的作用下，灭弧室中的带电离子作螺旋运动，并与残余气体分
子发生碰撞电离，所产生的离子电流与残余气体密度即真空度近似成比例关系。对于不同的真空管型号（管
型），由于其结构不同，在同等触头开距、同等真空度、同等电场与磁场的条件下，离子电流的大小也不相同。
通过实验可以标定出各种管型的真空度与离子电流间的对应关系曲线。当测知离子电流后，就可以通过查询该
管型的离子电流一真空度曲线获得该管型的真空度。云南冲压件密封性检测仪优势检测仪主要应用于造纸业。

气密性检测仪开始自动检测产品的合格性。当产品没有泄漏时，气密性检测仪的OK灯会亮，即合格；当有
泄漏时，气密性检测仪的NG灯会亮，并有蜂鸣器报警，这个产品就是不合格的。测试结束后，取出测试样品，
根据气密性检漏仪的OK与NG检测结果进行分类放置，放入下一个产品进行产品合格性的判定。气密性检漏仪
又称气密性检测仪、密封性检测仪、空气泄漏测试仪。检漏，顾名思义就是检测产品是否有泄漏，泄漏是指生
产过程中影响产品质量的气体或液体非正常外溢现象。

气密性检测仪被选购的理由有哪些？1、可采用的检测形式多样：实地接触过气密性检测仪的人不难发现，
该设备对应的检测方式并不单一，既能单独腔体的密封性测试，也可借助串联或并联的方式完成其他类别的测
试。不过值得注意的一点是，气体和液体的检测不可混为一体，否则将容易造成结论的不准确。2、对应的设备
类别与现实状况紧密相连：满足客户的气密性检测仪能够与现实状况的需求紧密相连，例如客户所处的领域为
食品类别，采购时只需阐述清楚应用领域，便可寻找到契合度高的气密性检测仪。批量设备一旦安装成功，将
不间断的进行包装等其他层面的检测工作，不耽误生产进程。在对气密性检测仪进行校准之前需要确定校准的
设计思路,并选择合适的校准仪器。

检测仪应用十分普遍，主要应用于石化工业、电力工业、航空造船业、造纸业、纺织业、冶金工业等。当
任何气体(空气、氧气、氮气……等)通过一泄漏孔隙，均会产生具有可探测高频成份的扰流，以渗漏检测仪来
扫描附近区域，经由耳机可听到泄漏的急流声或是指示。检测仪愈靠近泄漏点，则急流声会愈大，指示读值会
更高。当然，环境噪音是个问题，但使用橡皮聚音探头可缩小探测仪的接收区域。以阻隔杂讯噪音波的干扰，
渗漏检测仪的频率调整功能可降低背景噪音干扰，让没经验的使用者也可容易地操作来检测泄漏。检测仪多个
包装可以在同一个测试周期进行,而且还能识别有泄漏的包装或腔穴。云南冲压件密封性检测仪优势

气体密封性检测仪主要适用于食品厂、药品厂、包材厂、质检机构、研究院校等企业机构使用。云南冲压
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件密封性检测仪优势

在我们选用气密性检漏仪时，可根据产品的研发进度进行选择，在研制开发中选择了水压式气密性检漏仪，在
测试过程中能清晰、直观地找到产品的漏点，提高测试效率，加快研发进度。还可根据产品形状、尺寸、重量
等因素选用气密性检漏仪。由于产品的形状等因素直接影响着气密性检漏仪的工装治具制作，因此体积大则检
测时间长，体积小则检测时间短。气密性检测仪主要用于检测包装的完整性，通过气体压力测试来判断相关产
品是否存在泄漏问题。云南冲压件密封性检测仪优势

上腾科技（广州）有限公司专注技术创新和产品研发，发展规模团队不断壮大。公司目前拥有较多的高技
术人才，以不断增强企业重点竞争力，加快企业技术创新，实现稳健生产经营。上腾科技（广州）有限公司主
营业务涵盖测漏仪，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。公司
凭着雄厚的技术力量、饱满的工作态度、扎实的工作作风、良好的职业道德，树立了良好的测漏仪形象，赢得
了社会各界的信任和认可。


